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はじめに 
 

精密鋳造の分野には，通常の鋳造と異なり，かなり特殊な言い回しや専門用語があります。しかしなが

ら，これまで，この精密鋳造の用語に関する本格的な用語集は日本にはありませんでした。 
本書は，“鼻たれ”から“単結晶”までをキャッチフレーズに，精密鋳造に関する専門用語，欠陥用語及

び関連する幅広い技術の各種用語をまとめた日本で初めての総合的な精密鋳造専用の用語集です。 
今回，本書をまとめるに当たり，（一社）日本鋳造協会 精密鋳造教本編集委員会より刊行した「ロストワ

ックス精密鋳造法」（Investment Casting）の書籍内に記載している各種用語及び ICI 編纂の不良用語集

（Atlas of casting defects）を基にして，インターネット情報から，国内外の企業，協会や団体がまとめた精

密鋳造の用語集及び各種文献や特許などから，精密鋳造に関する専門用語や様々な欠陥用語を収集

するとともに，精密鋳造に関連する，ワックス，樹脂，金型，射出成形，歯科技工，AM（積層造形法）とい

った分野の用語もまとめ，簡単な説明をつけた用語集として編纂しました。 
さらに，精密鋳造だけでなく，鋳物用語，特殊鋼を含めた材料，化学材料，表面処理，CAE，AM，自

動車部品，バルブ部品，加工及び熱処理といった関連分野の説明文の内容を補完する用語を含めて，

約 1900 語を取り上げています。 
精密鋳造の業界に携わる初心者のみならず，すべての人に役立つ用語集であると思います。 
最後に，本書の構想時より，長期にわたり監修に携わっていただいた，一般社団法人日本鋳造協会の

石川勝久元技術顧問に厚く御礼を申し上げます。 
 

本書の使い方 
本書は，以下の項目から構成されています。 

(1) 目次 
(2) 索引 
(3) 略語 
(4) 精密鋳造関連用語集 
(5) ロストワックス不良用語集 
(6) 歯科技工精密鋳造関連用語集 
(7) 英日用語集  
(8) 日英用語集 
(9) 略語説明 
(10) 参考資料 
 

（1） 精密鋳造関連用語集 
この項では，主として精密鋳造法に関連する不良関連も含めた各種用語，及び精密鋳造法に間接

的に関係する分野の用語も含めて，その説明と英訳を掲載しています。 
本書における，「用語の表記方法」と「本書の使い方」は，以下に示します。 

 
1） 用語の表記方法 
① 同じ用語で異なる表記の場合の説明方法 

原則として，同じ用語でも表記が異なる場合（例：サブゼロ処理と深冷処理など）や，別に英語表

現が用いられている場合（例：揚がりとライザーなど）は，「➡」で示す用語にまとめて説明しています。

また，表記された用語に関連する他の用語を示す場合（例：チョクラルスキー法と溶融法など）もあり

ます。 
② 外来語カタカナ用語末尾の長音処理 

長音の“あり”“なし”でどちらが正しいとは決まっていません。JIS においても，2005 年に「長音符

号は用いても略しても誤りではない」という内容に追加・編集されました。 
しかし，当初の JIS では原則的に，「3 音以上の場合には語尾に長音符号を付けず（例：エネル

ギ，エジェクタ，コンピュータ，プリンタなど），2 音以下の場合には語尾に長音符号を付ける（エアー，

ツリー，チラーなど）」とされていました。 



本書では，以下の文字を例外として，原則的には，当初の JIS に基づき表記しました。また，複合

文字の場合は，前の方かなには長音符号をつけています（例：エジェクターピン，コンピュータ・トモ

グラフィなど）。 
例外として表記した専門用語を，以下に示します。 

 3 音の用語：スプルー，ライナー，リフター，ライザー，スリバー，スクリュー，ランナー，ラ

ッカーなど。 
 4 音以上の用語：ブリスター，ポロシティーなど。 

③ 原則として下記の表記に専門用語を統一 
 ばりとバリ：   「ばり」に統一 
 のろとノロ：   「ノロ」に統一 

ただし，「のろ掻き」，「のろかみ」及び「のろこし」は、「のろ」を使用 
 るつぼとルツボと坩堝：  「るつぼ」に統一 

「坩堝（るつぼ，かんか）」とも読めるため，「るつぼ」に統一。 
 ひずみと歪みとヒズミ：  「ひずみ」に統一 

「歪み（ひずみ，ゆがみ）」とも読めるため，「ひずみ」に統一。 
 焼き付きと焼付きと焼着き：  「焼付き」に統一 

「金属用語辞典」による 
以下は、JIS G 0201：2000 による 

 焼鈍と焼鈍しと焼きなまし：  「焼なまし」に統一 
 焼準と焼きならしと焼き準しと焼ならし： 「焼ならし」に統一 
 焼き戻しと焼もどしと焼戻し：  「焼戻し」に統一 
 焼きいれと焼き入れと焼入れ：  「焼入れ」に統一 

 
2） 本書の使い方 
① まず，索引で調べたい用語を探し，その用語に関する説明を読むか，又は，「➡」で示す用語をチ

ェックしてください。 
なお，説明文中の「太字」は，本書中に説明がある用語を示しています。意味が不明な場合は，続

けて確認してください。 
② 同じ意味の場合は， 「➡」で示す用語にまとめて説明しています。 

その他に，関連のある用語を示す場合もあります。 
③ 対象範囲の説明 

同じ用語も，精密鋳造，砂型鋳造及び歯科技工のように分野によって意味が異なる場合で，例え

ば，シェルモールド，鋳ぐるみ，エアーベント，ばり，模型，湯だまりなど，様々な用語が挙げられま

す。そこで，一部の説明文の最後に対象となる分野を判る範囲で（ ）によって示します。 
例えば， 

 金型の分野の項目には，    （金型）  
 樹脂を含む精密鋳造のみの分野の項目には， （精鋳） 

（樹脂） 
 精密鋳造を含む一般の鋳造の分野の項目には， （鋳造） 
 ワックスの分野の項目には，   （ワックス） 
 成形機や成形法の分野の項目には，  （成形） 

（射出成形） 
 歯科技工で用いる精密鋳造関連には，  （歯科技工） 

 
などと，記載しています。参考にしてください。 

 
（2） ロストワックス不良用語集 

この項では，（1） 精密鋳造関連用語集に掲載した用語の中から，精密鋳造に関係した不良用語を

取り出して，まとめて掲載しています。内容は，（1） 精密鋳造関連用語集の説明と同じですが，不良



だけを調べたい場合に利用してください。 
 
（3） 歯科技工精密鋳造関連用語集 

この項では，（1） 精密鋳造関連用語集に掲載した用語の中から，歯科技工の際に用いられる精密

鋳造に関係した用語を取り出して，まとめました。内容は，（1） 精密鋳造関連用語集の説明と同じで

すが，歯科技工に特化した用語を調べたい場合に利用してください。 
 
（4） 英日用語集 

この項では，（1） 精密鋳造関連用語集に掲載した用語の中から，英語と日本語のみを取り出して，

英語から日本語の意味を引けるようにしています。 
同じ用語でも，複数の英語表記がある場合は，英語表記ごとに日本語を掲載しています。 
また，同じ英語の用語でも，複数の日本語表記がある場合は，まとめて掲載しています。 

 
（5） 日英用語集 

この項では，（1） 精密鋳造関連用語集に掲載した用語の中から，英語と日本語のみを取り出して，

日本語から英語の意味を引けるようにしています。 
同じ日本語の用語でも，複数の英語表記がある場合は，まとめて掲載しています。 

 
（6） 略語説明 

この項では，（1） 精密鋳造関連用語集に掲載した用語の中から，英語の略語を取出し，その日本

語名をまとめたものです。索引の下にも、略語だけまとめていますので，参考にしてください。 
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精密鋳造関連用語集 
 
日本語（ひらがな） 意味 英語 

  
－3－ 

 

 

【3D】 
3D 

「three-dimensional」あるいは「three dimensions」の略

語。 
「三次元の」，あるいは「三次元」を意味する。3D 機能を備
えたグラフィックソフトウェアによる縦，横，奥行きのなどの

モデリング，立体視などの用語などに用いられる。 

three-dimensions 

【3D 画素】 
3D がそ 

3D 画像の構成単位。 
➡ ボクセル 

voxel 

【3D スキャナ】 
3D すきゃな 

対象物の凹凸を感知して 3D データとして取り込むための
装置。 
対象物にレーザーを照射したり，センサーをあてたりしな
がら物体の座標軸データを取得し，三次元グラフィックス
（3DCG）として再現できる。スキャン方式は接触式・非接

触式に大きく区別される。 

3D-scanner 

【3D パターン】 
3D ぱたーん 

3D プリンタで製作する消失模型鋳造用ワックスパターン

のこと。 
3D pattern 

  
－X－ 

 

 

【X 線検査】 
X せんけんさ 

➡ エックス線検査 X-ray inspection 

  
－あ－ 

 

 

【アーク溶解法】 
あーくようかいほう 

主に黒鉛電極を用いてアーク放電を起こし，その際に発

生する多量の熱を用いて金属を溶解させる方法。 
arc melting method, 
arc dissolving 
method 

【アウトサート成形
法】 
あうとさーとせいけい 

① プラスチック成形品に金属部品を圧入して一体化させ
ること。 
金型の外で行うことから名づけられた和製用語。 

－ 

② 金型中に金属部品を挿入して金属入りの樹脂製品を
成形するインサート成形法と区別して，成形後に金型外で

金属部品などを挿入する成形方法のこと。 

outsert molding 

【スピンキャスト】 
すぴんきゃすと 

➡ 遠心鋳造法 spin cast 

【スピンドル】 
すぴんどる 

工作機械で，軸端に工作物や工具をつけて回転させるた

めの軸のこと。 
spindle 

【スプルー】 
すぷるー 

① 溶湯を鋳型内に導く最初の流路のこと。（歯科技工） 
➡ スプルー線 

sprue 

5 



② 射出成形機のノズルに接

する部分からランナーに至る

断面が円形のワックスの流入

通路のこと。（金型） 
 
 

【スプルーイング】 
すぷるーいんぐ 

パターンにスプルー，ゲート及びベントなどを取り付ける作

業のこと。ワックス（ツリー）組立て作業と同じ。（歯科技巧） 
➡ 組み立て 

spruing 

【湯じわ】 
ゆじわ 

しわ状のくぼみが鋳物表面に分布している鋳肌不良。 
主に薄肉平面部に現れやすい。鋳込み温度が低いため，

あるいは溶湯の粘性が高いことにより，鋳型内に発生した

ガスを完全に排出できないために生じる。（鋳造） 

flowlines 

【湯だまり】 
ゆだまり 

① パターン造形において，ピンゲートの設置面の肉厚が

薄すぎるとワックスの流れが悪くなるので，反対面（可動

側）に肉付けして厚みを増してワックスの流動を良くする。

これを湯だまりという。（金型） 

molten metal basin, 
basin, 
reservoir 

② コールドスラグウェルのこと。（金型） cold slag well 
③ 湯が注ぎ込まれる部分。鋳型への湯の経路は，湯だま

りから湯口（ゆぐち），湯道（ゆみち），堰（せき）を通って，

鋳型に達する。受け口ともいう。  
スラグが内部に入らないようにするために鋳物本体の空洞

部から距離を離して上に設けている。 （鋳造） 

pouring basin, 
well 

④ ワックスパターンから 1mm 程度離して，スプルー線に

設置されるワックスの小球のこと。 
この湯だまりが最後に凝固することで，鋳物内部の引け巣

の発生を回避する。（歯科技工） 
模型方案項の図を参照。 

runner box 

【湯流れ】 
ゆながれ 

溶融金属を流す時の流れ易さのこと。 metal flow 

【ロバスト性】 
ろばすとせい 

ある系が応力や環境の変化のような不確定な変動（外乱）

に対して，その変動を阻止して，系自体の特性を現状のま

ま維持できる能力のこと。頑健性ともいう。 

robustness 

【ロンダ】 
ろんだ 

鋳型の枠上部に設置される注湯用の樋のこと。（精鋳） launder 

  
－わ－ 

 

 

【ワックス】 
わっくす 

ロストワックス精密鋳造用の鋳型作製のもとになるワックス

パターン用材料。「ろう」のこと。 
使用するワックスの特性は，石油系ワックス，植物性ワック

ス，鉱物性ワックス，合成ワックス，レジン，高分子材料等

を必要に応じて配合して決定される。 
これはストレートワックス（フィラー無しワックス）と呼ばれる。

また，ワックスの収縮率を調整する目的でフィラーを混合し

たものをフィラー入りワックス（フィラーワックス）という。焼失

させる材料としてワックスは非常に重要な材料である。（ワ

ックス） 

wax 
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ロストワックス不良用語集 
 

 
日本語（ひらがな） 意味 英語 

  
－あ－ 

 

 

【遊び砂】 
あそびずな 

鋳型不良の一つ。 
➡ 浮き砂 

loose sand 

【あばた】 
あばた 

表面欠陥の一つ。 
樹脂製品の表面にできた泡が小さく浅い噴火口のようなく
ぼみで残った外観上の欠陥。（樹脂） 
➡ あばた肌 

crater 
pit 

【あばた肌】 
あばたはだ 

鋳物表面に不規則に分布する底が浅い球状（噴火口状）
のくぼみのこと。 
鋳肌欠陥の一つ。溶湯と鋳型との反応等によって発生す
ることが多い。 
➡ クロムピッティング，ミーズル，フォー・テンピッティング 

chrome pitting  

【泡】 
あわ 

スラリー攪拌中に空気を巻き込んで発生する無数の気泡
のこと。 

foam 

【アンダーカット】 
あんだーかっと 

成形品を型から取り出すときに，支障となる型または成形
品の凹凸部形状をいう。 

undercut, 
buck draft 

【鋳型割れ】 
いがたわれ 

脱ろう中あるいは焼成中に発生したり，助長された鋳型の

クラック（割れ）のこと。 
そのクラックから染み出た溶湯が，脈状（veining）やひれ

状（fin）の凸状欠陥を形成する。 

shell crack 

【ランナーシステム】 
らんなーしすてむ 

射出機から射出された成形材料が，スプルー（スプルーブ

シュ）から，ランナー，ゲートを経て，金型内へ供給される

構造のこと。 

 

 

 

 

runner system 

【ランナーワックス】 
らんなーわっくす 

パターンを接着しツリーを製作するために使用される棒状

のワックスのこと。 
高強度・高剛性であること。さらに脱ろう時に，パターンワッ

クスよりも早く溶融することが望ましい。（ワックス） 

runner wax 

【冷間割れ】 
れいかんわれ 

鋳物の割れの一つ。 
多くは目で見えにくい割れで，破面は酸化していない。冷

えた鋳物が型ばらし，ひずみ取り，運搬，機械加工などの

工程で，粗雑な扱いによる機械的外力を受けて割れたも

の。 

cold crack 

 
－わ－ 
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歯科技工精密鋳造関連用語集 
 

【O リング】  
O りんぐ 

① 円形で O 形状の断面を持つ樹脂のリング形状の物

で，機械のシール（密閉）用やガスケット用に使用される。
O リングは溝に装着され，アセンブリの際に複数の部品の
間で圧縮されて，接合部分を密閉する。 

O ring 

② ブラケットとアーチワイヤーを固定する時に使う，ゴムリ
ングのこと。（歯科技工） 

【アルジネート印象

材】 
あるじねーといんしょう

ざい 

アルギン酸カリウムを 100%使用したアルジネート印象材

は，水との馴染みがよく，練和性に優れています。またカリ

ウムイオン効果により，寒天との接着性に優れ，緻密で滑

沢な石膏表面が得られる。（歯科技工） 

alginate impression 
material 

【一塊鋳造】 
いっかいちゅうぞう 

製作する歯冠補綴装置を一体にしてワックスアップし，鋳造

すること。連結部の設計はワックスアップ時に付与した形態

で決定される。一体成形であるため組成が均一で，強度や

耐食性に優れているが，引け巣，変形などが生じやすいの

で，注意が必要である。（歯科技工） 

one-piece casting 

【陰型】 
いんがた 

歯や歯列などの形や状態を再現するためにとる口腔組織

のめす型のこと。これを陰型という。 
印象をまず作製し，この印象に模型材（主として焼石膏）を

流し込んで陽型（おす型，模型）を作る。（歯科技工） 

counterdie 

【インジウム】 
いんじうむ 

第 13 族元素の一つ。銀白色の柔らかい金属である。比重

7.3，融点は 156.4 °C と低く，常温で安定である。酸には

溶け，塩基や水とは反応しない特性をもつ。歯科用ボンデ

ィング材としてメタルボンド用貴金属合金に添加されてい

る。元素記号 In 原子番号 49。原子量 114.82。 

indium 

【印象】 
いんしょう 

石膏などによる歯形の模型を制作するために口腔内など

で採られる型のこと。陰型ともいう。この印象に使われる材

料を印象材といい，寒天やシリコーンゴムなどの材料を加

工したものが用いられる。（歯科技工） 

impression 

【ワックス圧接法】 
わっくすあっせつほ

う 

ワックスパターン形成法の一つ。 
インレーワックスを火炎にて 50°C 程度で均一に軟化し，歯

型に圧接，その後フィニッシュラインを越えている余剰部を

除去し，歯冠形態を彫刻してろう型を完成させる方法 
寸法精度が良い。 

wax joining method 

【ワックスアップ】 
わっくすあっぷ 

鋳造修復物のワックスパターン（原型）をインレーワックスな

どを用いて製作すること。口腔内の形成歯（窩洞）から直接

採得する直接法と，石膏などで作った模型窩洞上で作る間

接法がある。ろう型形成法又はワックスパターン形成法とも

いう。 

waxing up 

【ワックスパターン】 
わっくすぱたーん 

ワックス（ろう）で形作られたろう型で，歯科精密鋳造の原型

として耐火材の中に埋没され，ワックス焼却後，鋳造して金

属に置き換えられます。 

wax pattern 
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英日用語集 
－３－ 

3D- co-ordinate 
measuring machines 三次元測定器 

3D measuring 
instrument 三次元測定器 

3D pattern 3D パターン 

3D printer 3D プリンタ 

3D-scanner 3D スキャナ 

－４－ 

410 pitting フォー・テンピッティ

ング 
－A－ 

α case α ケース 

A1 transformation A1 変態 

A3 transformation A3 変態 

shell mold シェル鋳型，シェル

モールド 

shell peeling シェル剥離 

shell removal 砂落とし 

shell slurry スラリー 

sherardizing シェラダイジング 

shift 型ずれ，ずれ 

shock heat dewaxing 
method 

ショックヒート脱ろう

法 
Shore hardness test ショア硬さ試験 

short molding 不足成形 

shot weight ショット重量 

show process ショウプロセス 

shrink in gate area 堰先引け 

shrinkage 収縮 

shrinkage allowance 縮み代 

shrinkage cavity 空洞引け巣欠陥，

ひけ，引け巣 

shrinkage crack 縮み割れ，引け割

れ，割れ 

shrinkage cracking 収縮割れ 

shrinkage defect 引け巣，引け巣欠陥 

shrinkage dendritic 樹枝状空洞 

shrinkage factor 収縮率 

shrinkage surface 鋳肌面収縮巣 

shut-off nozzle シャットオフノズル 

side core サイドコア 

side gate サイドゲート 

silica flour シリカフラワ 
silica-based non-bound 
investment material 

シリカ系無結合型埋

没材 
silicide シリサイド 

yttria イットリア 

－Z－ 

zahn cup viscosity meter ザーンカップ粘度計 

zebra grains ゼブラ 

zero screw position ゼロスクリュー位置 

zeta potentials ゼータ電位 

zircon ジルコン 

zircon flour ジルコンフラワ 

zircon sand ジルコンサンド 

zirconia ジルコニア 

zone melting 
ゾーンメルティング，

帯溶融法， 

帯域融解法 
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日英用語集 
 

－O－ 
O リング  O ring 

－P－ 
PL parting line 
PL 面 parting plane 
RP 法 rapid prototyping 

RTV 型シリコーンゴム RTV type silicone 
rubber 

－S－ 

SMC 成形法 sheet molding 
compound 

STL 形式 standard triangulated 
language 

－T－ 

TSSG 法 top-seeded solution-
growth 

－V－ 

VP 切換 velocity pressure 
switching 

V プロセス 
V process， 
vacuum sealed 
molding process 

－X－ 
X 線検査 X-ray inspection 

－あ－ 

アーク溶解法 arc melting method, 
arc dissolving method 

アウトサート成形法 outsert molding 
青金 bronze 
青棒 green bar 
赤金 copper 
揚がり riser 
赤割り red gold 
アキュムレータ accumulator 
遊び砂 loose sand 

圧縮機静翼 
compressor stator 
blade,  
compressor stator 
vane 

圧縮機動翼 
compressor rotor 
blade,  
compressor rotor vane 

圧送成形法 transfer molding 

圧力釜 autoclave 
圧力勾配 pressure gradient 
圧力ストローク pressure stroke 

アディティブ・マニュフ

ァクチャリング（AM） 

additive 
manufacturing,additiv
e manufacturing 
technology 

アニーリング annealing 
あばた pitting,pit 
あばた肌 chrome pitting  
アフターベーキング afterbaking 
アマルガム amalgam 
アマルガム合金 amalgam alloy 
洗われ cut,erosion,wash 
アルキド樹脂 alkyd resin 
アルギン酸塩 alginate 

ロッドワックス rod wax 

六方最密格子（hcp） hexagonal close-
packed lattice,hcp 

六方最密充填構造 hexagonal close-
packed,hcp 

六方晶窒化ほう素

（hBN） 
hexagonal boron 
nitride 

ロバスト性 robustness 

ロンダ launder 

－わ 

ワックス wax 

ワックス押出成形機 wax extruder 

ワックスクリーナ wax cleaner 

ワックス射出成形機 wax injection machine 

ワックス清浄剤 wax cleaner 

ワックス洗浄 wax cleaning 
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略語説明 
 
略号 日本語/英語 

AFL 破壊強度 
adjusted fracture load 

AM アディティブ・マニュファクチャリング 
additive manufacturing 

AQL 品質許容基準 
Acceptable Quality Level 

bcc 体心立方格子 
body center cubic 

BG ブリッジマン法 
Bridgman method 

BMC バルク・モールディング・コンパウンド 
Bulk Molding Compound 

BMG バルク金属ガラス 
bulk metallic glass 

BWR 沸騰水型原子炉 
boiling-water reactor 

C.P. 凝固点 
congealing point 

CAD コンピュータ支援設計 
Computer Aided Design 

CAE 
コンピュータによる製品開発支援シス

テム 
Computer Aided Engineering 

CaO カルシア，酸化カルシウム 
Calcia 

CBED 
収束電子線回折 
convergent beam electron 
diffraction 

cBN 立方晶工具 
cubic boron nitride 

CC 普通鋳造品 
conventional castings  

CCIM コールドクルーシブル誘導溶解法 
cold crucible induction melting 

CIM セラミックス射出成形 
Ceramic Injection Molding 

CLA 
非重力低圧大気溶解 
counter gravity low-pressure air 
melt 

CLDA 曲線検出器配列 
curved line detector array 

CLV 
非重力低圧真空鋳造プロセス溶解 
counter gravity low-pressure 
vacuum melt 

CT 鋳造公差 
casting tolerance 

CT コンピュータ・トモグラフィ 
computed tomography 

CVD 化学的気相法 
Chemical Vapor Deposition 

DAS デンドライトアーム間隔 
dendrite arm spacing  

DPI 染色浸透探傷試験 
dye penetrant inspection 

DS 一方向凝固 
directional solidification 

DS 一方向凝固（精密）鋳造法 
directional solidification castings 

  

DSC 示差走査熱量測定 
differential scanning calorimetry 

EB 電子ビーム 
electron beam 

EBCHR コールドハース精錬 
electron beam cold hearth refining 

UF ユリア樹脂，尿素樹脂 
Urea Formaldehyde Resin 

UP 不飽和ポリエステル樹脂 
unsaturated polyester resin 

UT 超音波探傷試験 
ultrasonic testing 

VGF 垂直ブリッジマン法 
Vertical Bridgman 

VGT 可変ノズルターボチャージャ 
variable geometry turbocharger 

VIM 真空高周波誘導溶解 
vacuum induction melting 

WCIC 
世界精密鋳造会議 
world conference on investment 
casting 

WDS 
波長分散型エックス線分析器 
wavelength dispersive x-ray 
spectrometry 
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